Mesdames, Messieurs,

Nous vous remercions vivement pour votre commande.

Pour assurer une procédure exempte de probléeme, nous vous prions de bien
vouloir respecter les consignes de livraison et d'exploitation ci-aprées. Celles-ci
comprennent les demandes incombant au client et les conditions-cadres pour
la fourniture, 'assemblage, la mise en service ainsi que 'utilisation des
machines et systéemes de Kannegiesser, a faire suivre a votre responsable au
technique de maison, par exemple.

Nous vous souhaitons bonne réception de la présente et vous prions d'agréer,
Mesdames/Messieurs, nos salutations distinguées.

Herbert Kannegiesser GmbH
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1. Conditions-cadres pour la bonne mise en place
de U'installation et la mise en service réussie

e Assurer l'acces et la descente suffisamment fixés et libres au lieu d'implantation et
aux aires de stationnement situées sur le terrain pour les machines, les camions, les
grues, les chariots élévateurs, les cuvettes de serrurerie ou les voiture particuliéres.

e Lors de la livraison des machines, des conteneurs de déchets doivent étre mis a
disposition pour le rebut des moyens de transport et des matériaux d'emballage

e Garantir une bonne accessibilité au lieu d'implantation soit pour l'équipe d'installation
soit pour introduire le matériel

e Le batiment ne doit pas étre accessible partout

e Pendant les périodes d'arrét de travail, le batiment doit étre protégé contre l'acces de
tiers (fenétres, portes et portails fermable a clé). Pour le cas ou le batiment n'est pas
sécurisé, par ex. a cause de l'architecture, veiller a ce qu'une agence de sécurité
assure la sécurité (contre le vandalisme, le vol, etc.)

e (Garantir la force portante du terrain et des passages nécessaires pour l'assemblage
au lieu d'installation

e Prévoir auparavant la possibilité d'attacher les machines et les installations aux
ouvrages de chantier

e Toutes les mesures constructives et prescrites par Kannegiesser, telles que les
fosses, les écoulements au sol, les plateformes, etc., doivent étre achevées avant

l'assemblage

Consignes de livraison et Kannegiesser:
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e Garantir un chauffage au batiment, en particulier pendant les mois d'hiver

e Assurer un bon éclairage et une ventilation suffisante dans le batiment

e Veillerace que le personnel d'installation dispose d'installations sanitaires suffisantes

e En cas d'assemblages de plusieurs jours, prévoir un local fermable a clé pour le
stockage des outils et les vétements des techniciens. Le cas échéant, il faut louer un
conteneur adéquat

e Avant l'assemblage, procéder une formation a la sécurité pour les techniciens (par
exemple sur les voies d'évacuation, la position de l'extincteur, les numéros d'appel
d'urgence, la coordination avec d'autres entreprises)

e L'alimentation électrique de construction doit étre disponible au début de l'installation

e Au début de l'assemblage d'une presse, le raccordement électrique d'environ 63 A,
3x400V /50 Hz / PE, doit étre disponible pour démarrer la presse d'essorage

e Il incombe au client la coordination entre les corps d'états participés au projet et la
société Kannegiesser.

e Toutes les entreprises chargées de linstallation (électricité, vapeur, condensat, gaz,
air comprimé, air d'alimentation, air évacué, systéeme informatique, produits
chimiques, etc.) doivent respecter le plan d'assemblage convenu auparavant

e Le client doit se procurer toutes les autorisations légales pour les mesures
constructives et d'assemblage

e Au début de la mise en service, la quantité de linge d'essai requise par Kannegiesser
et la quantité de linge du client, ainsi que le personnel nécessaire, doivent étre
disponible

e Un nombre suffisant de techniciens maison doit obligatoirement étre disponible pour
la formation et l'instruction pendant la réalisation du projet

e Inviter le chimiste pour étre a disposition au début de la mise en service

e Prévoir le nettoyage et l'entretien des machines suite a la mise en service

e L'approvisionnement pour les fluides doit étre achevé conformément au plan

d'assemblage a établir conjointement avec la société Kannegiesser

Consignes de livraison et Kannegiesser:
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e L'équipement de levage et de travail doivent étre mis a disposition pour 'assemblage;
des informations plus détaillées doivent étre coordonnées avec 'équipe Kannegiesser

responsable pour la réalisation du projet, par exemple :

o Unegrue

o Un chariot a fourche

o Un chariot-élévateur électrique

o Des nacelles ciseaux

o Des plateforme télescopique pour installation sur socle

Des plaques de protection a Uintérieur/a U'extérieur (couvrant les canaux, les
fosses ou les terrains insuffisamment stables)

o Des dispositifs pour le répartition ou le suspension uniforme de la charge en
cas d'une force portante insuffisante

o Des chéssis, plaques de protection, supports, etc.

e (oté client, pour la mise en place ou le démontage des machines, les voies méme au
niveau de la cave doivent étre soutenus avec des supports (par exemple en cas
d'échange d'une presse d'essorage)

e Prévoir/définir un terrain ou des cuvettes de serrurerie pour des installations
anciennes. Le cas échéant, le concessionnaire de serrurerie est a ajouter dans le plan
d'assemblage

e Ala suite de linstallation, protéger les machines de ['humidité, de la poussiére et

d'autre impureté
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2.La grille de protection

2.1 La grille de protection pour les lignes de sécheuse-repasseuse
Pour satisfaire la conformité et le bon fonctionnement de la ligne de sécheuse-repasseuse, il
est nécessaire d'établir une barriére de sécurité normalisée soit entre l'engageuse et la
sécheuse-repasseuse soit entre la sécheuse-repasseuse et la plieuse, mise a disposition par
le client. Ces barriéres de sécurité peuvent étre offertes en option par la société
Kannegiesser.

2.2 Grille de protection pour des élévateurs, des convoyeurs et des

élévateurs translateurs

Pour satisfaire la conformité et le bon fonctionnement des élévateurs, des convoyeurs et des
élévateurs translateurs, il est nécessaire d'établir une barriéere de sécurité normalisée mise
a disposition par le client. La société Kannegiesser fournit le systeme d'ouverture a clé
nécessaire pour la porte. Les barrieres de sécurité peuvent étre offertes en option par la
société Kannegiesser.
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3. Tunnels de lavage

3.1. Mise en place de la machine

Déposer la machine sur un sol en béton plan et d'une capacité portante suffisante. La
machine peut également étre déposée sur une sous-construction suffisamment solide, par
exemple en acier.

Respecter les consignes ci-apres :

e Lesinformations au paragraphe "Caractéristiques techniques”

e Les informations au chapitre "Transport et stabilité”

e Le pland'implantation

e L'encombrement pour les travaux d'entretien et la conduite. Respecter une zone de
sécurité d'au moins 0,5 meétre autour de toutes les parties accessibles de la machine,
1 metre sur le coté opérateur et de 1,3 métre vers le haut.

e L’encombrement du barrage dans la zone d’introduction et de la sortie

e L'emplacement des raccords d’'alimentation et d’écoulement (courant triphasé, prise
d’eau fraiche/d'eaux usées, air, vapeur).

e Utiliser une grue avec une traverse de transport pour décharger la machine. Veiller a
ce que la machine soit a l'horizontale lors du déchargement par la grue.

Enlever les sécurités de transport uniqguement lorsque la machine se trouve sur le lieu
d'installation prévu.

3.2 Réverbération des locaux

Les murs, les plafonds et les sols réverberent les sons émis directement par la machine.
Cette réverbération vient s'ajouter aux bruits émis directement. Pour réduire la
réverbération des locaux et le niveau sonore au poste de travail :

e Installer la machine dans des locaux hauts de plafond.

e Siles murs ou les plafonds sont faits de matériaux réverbérants, habiller les

plafonds ou les murs de matériaux absorbants.

e Installer des parois de protection acoustique

e Emission sonore due a un courant d'air

e Installer des silencieux a air comprimé
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3.3 Raccordements des fluides

L'installation, la pose et le raccordement de toutes les conduites menant a la machine [y
compris les vannes d'arrét nécessaires) ainsi que les lignes d'alimentation électrique vers
les armoires électriques sont a la charge du client et ne font pas partie de la fourniture !

Pour la position des raccordements de fluides correspondants (eau froide, eau usée, vapeur,
air comprimé et air sortant), consulter le plan de votre installation !

3.3.1 Raccordement électrique
Procéder comme suit pour l'installation électrique :

e Confier U'exécution réglementaire du raccordement électrique a l'armoire électrique
a un électricien (200 - 600 VAC, voir le schéma de cablage électrique).

e Etablir la connexion avec la commande de la machine adjacente (voir schéma de
cablage électrique).

e Vérifier le fonctionnement de tous les dispositifs de protection (touches d'arrét
d'urgence, barriéres lumineuses, relais de protection, résistance de mise a la terre,
etc.) et régler éventuellement les dispositifs de protection.

e Tester tous les dispositifs de commande et de mesure

3.3.2 Eau
Raccorder la machine a 'alimentation en eau (eau froide, adoucie) et respecter les
consignes suivantes :
e Unrobinet d'arrét manuel et un collecteur d'impuretés installés respectivement par
le client doivent se trouver juste un peu en amont de la machine.
e Pressionde l'eau 0,2 - 0,4 MPa de pression d'écoulement !

Consigne de montage colliers d'attache NORMA CONNECT
Si des colliers d'attache NORMA CONNECT sont utilisés pour l'assemblage de l'installation,
priere de respecter les consignes suivantes :

e Contrdler les extrémités des tubes. Eliminer impérativement toute trace de
détérioration, telle que des bavures, des rainures longitudinales, des fissures, etc.,
ainsi que de revétement, telle que de la peinture, de la rouille, etc., dans la zone des
levres d'étanchéité.

f '
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Marquer la demi-largeur d'accouplement sur les deux extrémités du tube.

@ |

1 Pl

t 0 3

Retirer les sécurités de transport si elles sont présentes et débarrasser la surface
d'étanchéité des éventuelles particules de saleté. Ne pas désassembler
l'accouplement ! Ne pas laisser tomber l'accouplement !

Enfiler 'accouplement sur le tube et l'aligner sur les marques au niveau des
extrémités du tube. Serrer les vis légerement en alternance a l'aide d'une clé a cran
ou d'une visseuse. Apres que les dents de l'accouplement ont prise sur le tube,
l'accouplement ne doit plus étre tourné. Les vis sont serrées a fond en alternance, a
un couple prédéfini, avec une clé dynamométrique.

—
L 7

Nm|Z

Attention :

Ne jamais serrer les vis d'obturation au-dela du couple indiqué. En présence de fuites
apres l'assemblage, démonter l'accouplement et tenir compte des points 1a 4
(veiller a la propreté des surfaces d'étanchéité et des surfaces des tubes)
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Couple

Dimensions
EP 26,9
EP 33,7
EP 38,0
EP 48,3
EP 60,3
EP 76,1

Couple de rotation [Nm]
10
10
15
15
20
30

3.3.3 Eau évacuée

Raccorder la machine au réseau d'égouts collectant les eaux usées et respecter les

consignes suivantes :

e Quel que soit l'endroit, le client ne doit jamais réduire la section nominale de la
tuyauterie qui est indiquée sur le plan.

3.3.4 Vapeur

Raccorder la machine a l'alimentation en vapeur et respecter les consignes suivantes :
e Unrobinet d'arrét manuel installé par le client doit se trouver juste un peu en amont

de la machine!

Raccordement de la vapeur
haute pression:

Pression de vapeur (en haute
pression]:

Raccordement de la vapeur
basse pression:

Pression de vapeur (en basse
pression):

Autres fluides de chauffage:

Consignes de livraison et
d’exploitation
Tunnels de lavage

Voir plan d'installation:
tous les 0,25- 0,8 MPa (2,5 -

types: 8 bar)

tous les

types: Sur demande
tous les 0,1-0,24 MPa (1 -
types: 2,4 bar)

sur

demande
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3.3.5 Air comprimé
Raccorder la machine a l'alimentation en air comprimé et respecter les consignes suivantes:

e Monter la conduite dair comprimé directement sur l'unité de conditionnement d'air
comprimé de la machine (montage nécessaire d'un robinet d'arrét incombant au
client !). Prévoir a cet effet une section de conduite suffisante (au moins R 2"}, en
particulier la distance vers le compresseur est plus longue.

Conduite de raccordement : Voir le plan de l'installation!
Pression d'air : Tous les types: 0,60 MPa
(6,0 bar)

L'air comprimé peut étre non lubrifié.

3.3.6 Air sortant

La machine peut étre équipée en option d'un raccordement d'air sortant. Le ventilateur d'air
sortant est équipé d'un clapet d'étranglement. En cas de besoin, la quantité d'air sortant
peut étre réglée au moyen de ce clapet d'étranglement.

Raccorder une conduite d'air sortant a la machine.

Respecter les consignes d'installation suivantes :

e Prévoir une section de conduite suffisante (au moins ¢ 200 mm = taille du tuyau de
rallonge).

e Quel que soit le cas, ne jamais réduire la dimension du pourtour extérieur de la
conduite d'air sortant.

e Augmenter la section du tuyau lorsque la longueur de celui-ci dépasse 5 mou lors de
l'utilisation de plus de 2 coudes ! Les collecteurs doivent avoir une section plus
grandes que la somme de toutes les sections quiy débouchent.
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Coudes :

Prévoir une section de conduite suffisante (au moins g 200 mm = taille du tuyau de
rallonge).

Poser la conduite d'air sortant dans la mesure du possible en ligne droite et en
prenant le chemin le plus court vers l'extérieur ! Chaque changement de direction
augmente la résistance ! Des coudes ou des angles accentués augmentent fortement
la résistance de l'air.

Les coudes doivent avoir un rayon minimum de 0,5 x D (diamétre de tube).

Chapeau extérieur de la conduite d’air sortant :

Si la conduite d'air sortant débouche dehors par le haut, équiper le tuyau
d'évacuation d'un chapeau. Le disque Meidinger a fait ses preuves en tant que
chapeau, son diameétre correspond au double diameétre du tuyau, et elle est installée
a une distance de 0,5 x D au dessus de l'extrémité de la conduite d'air sortant. Elle
évite en l'occurrence une augmentation de la résistance de l'air due a la formation de
turbulences.

Poser la conduite d'air sortant dans la mesure du possible en ligne droite et en
prenant le chemin le plus court vers 'extérieur ! Chaque changement de direction
augmente la résistance ! Des coudes ou des angles accentués augmentent fortement
la résistance de l'air.

Ne jamais monter des tamis ou des persiennes en tant que chapeau extérieur d'une
conduite d’air sortant !
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3.3.7 Produits chimiques
Ports pour produits chimiques recommandés :

Produits de Caisson de Caisson de Tambour
lavage / fluide gauche - fluide droit extérieur -
produits de Coté vapeur Position "10
lavage heure”
auxiliaires
Produit de X X XX
lavage
Agent alcalin X X XX
concentré
Mélange X X XX
tensioactif
Adoucissant X X XX
Acides X X XX
Peracide - X XX
Produits de Caisson de Caisson de Tambour
lavage / fluide gauche -  fluide droit extérieur -
produits de Coté vapeur Position "10
lavage heure”
auxiliaires
Chlore actif - XX -
Amidon X X XX
XX Port pour produits chimiques recommandé
X Dosage admissible

- Dosage interdit
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3.4 Qualité des fluides

La qualité d'eau, de vapeur et d'air comprimé mise a disposition par le client doit répondre
aux criteres techniques généraux en vigueur. Ci-apres, les valeurs de limites ou valeurs
indicatives valables :

3.4.1 Eau fraiche

La qualité d'eau fraiche est demandée a l'entrée de la machine :

Teneur en fer maximale 0,1 mg/l

Teneur en cuivre maximale 0,05 mg/l

Teneur en manganése maximale 0,03 mg/L

Teneur en chlorure maximale 200 ppm (l'eau ne devrait pas avoir d'impact corrosif]

Dureté totale maximale 0,1 mMol/l Ca/mg ions alcalinoterreux (0,56 °dH / 1 °f /0,7

oE]

e Vérifier régulierement la dureté carbonate et réglez le dosage chimique en
conséquence (> 15 ° dH peut entrainer des problémes)

e Vérifier régulierement la conductivité de 'eau fraiche (si nécessaire, réglez les
procédés et le dosage chimique)

e L'hygiéne parfaite (max. 100 UFC/ml, absence de germes pathogénes, absence de
spores)

3.4.2 Vapeur

La qualité de vapeur est demandée a l'entrée de la machine :
e Conformément aux exigences selon DIN EN 12953-10 relatives a la qualité d'eau
d'alimentation et d'eau en chaudiéere :
o Conductibilité de l'eau en chaudiére : valeur de référence = 3500
pS/cm, valeur limite = 6000 pS/cm
o Conductibilité du condensat : < 10 uS/cm
e Teneur en fer maximale 0,1 mg/L.
e Vitesse d'écoulement maximale 25 m/s.
e Lors de l'utilisation de chauffage a distance, méme exigences que pour l'eau fraiche.

3.4.3 Bain de lavage

La qualité du bain de lavage est demandée a l'intérieur de la machine :

Teneur en chlore actif, maximale 250 ppm.

Teneur en oxygene actif, maximale 500 ppm.

Température de lavage 40-95 °C

Valeur pH dans la zone de lavage > 7, dans la zone de lavage principal > 5,5

Vérifier régulierement la différence de conductibilité entre 'eau fraiche et le bain de
lavage d'essorage (Delta > 1000 uS/cm peut entrainer des problémes)
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3.4.4 Air comprimé
Respecter la qualité d'air comprimé suivante, selon la norme IS0 8573-1:2010, classe 7.4.4 :

Classe Particules solides Eau Huile
Concentration massique Point de rosée sous Total d’huile (liquide,
pression de la vapeur aérosol et brouillard)
[mg/m3] [°C] [mg/m3]

1

2

3

4 < +3 5

5

6

7 5-10
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4.Séchoirs

4.1 Mise en place de la machine
Lors du choix et de l'équipement du lieu d'installation, veiller aux critéres suivants :

e Evacuez l'air d'évacuation du séchoir vers l'extérieur, sinon vous provoquez des
risques tels que la concentration de gaz nocifs, la formation de poussiéres
inflammables, le risque d'intoxication ou d'explosion.

e Ne jamais stocker des matériaux inflammables, par ex. aérosols, a proximité du
séchoir.

e Ne jamais vaporiser d'aérosols a proximité du séchoir.

e Ne jamais exploiter un séchoir chauffé au gaz dans le méme local que des machines
de nettoyage chimique.

Le séchoir peut étre fixé de deux manieres :
e Visé sur poutre en acier (installation sur socle / plateforme)
e Fixé enbéton a l'aide des tiges d'ancre [installation sur piétement)

Les cartouches des tiges d'ancre, faisant partie de la livraison, sont autorisées pour le béton
non déchiré d'une classe de résistance a compression supérieure a C20/25. Dans le cas ou la
construction en béton ne répond pas aux exigences demandées, une possibilité de fixation
appropriée (par ex. des chevilles] est a assurer, coté client.

4.7 Séchoirs a chauffage gaz

4.72.1 Généralités

Ne jamais exploiter un séchoir chauffé au gaz dans le méme local que des machines de
nettoyage chimique. Dans les chauffages a gaz, les hydrocarbures chlorés causent la
formation d'acide chlorhydrique, méme lorsqu'ils sont tres dilués. Des dommages dus a la
corrosion apparaissent en trés peu de temps [méme sur de "l'acier inoxydable"), et le linge
est endommagé. Les travaux de raccordement ne doivent étre réalisés que par un
professionnel qualifié autorisé, conformément aux régles correspondantes en vigueur dans
le lieu d'installation. La conduite de gaz mise a disposition par le client doit étre équipée
d'une compensation de potentiel. N'utilisez pas le séchoir a l'extérieur. L'usage du séchoir
n'est approprié que dans des pieces fermées et suffisamment aérées. Lors de l'installation,
veuillez respecter les données des fiches techniques et des feuilles de cotes ainsi que les
consignes de montage et d'installation.
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Avant la premiéere mise en service et apres des changements apportés au systeme
d'évacuation des gaz (de l'air], vous devez faire expertiser l'installation par les autorités
compétentes conformément a DVGW G631. En-dehors de l'Allemagne, les regles techniques
du pays de destination sont a observer.

N'utilisez le brdleur qu'avec les types de gaz mentionnés sur la fiche signalétique de la
machine. La pression de raccordement de gaz ne doit pas dépasser la pression de
raccordement maximale autorisée.

4.2.7 Guidage de l'air évacué

Le PowerDry chauffé au gaz est considéré comme machine industriel selon la norme EN 746-
2 ne nécessitant aucune certification DVGW. Tous les séries sont conformes aux reglements
en vigueur.

En cas de combustion de gaz réglée, une certaine proportion des gaz d'échappement est
produite par heure, en fonction de la puissance du brileur de l'installation. Cette proportion
est contenue dans l'air du processus des séchoirs. Le mélange d'air et des gaz d'échappement
est évacué a 'aide d'un aspirateur et transporté vers l'extérieur par la conduite d'évacuation
d'air a installer par le client.

Conformément a la "fiche technique DVGW G 631 A", le mélange d'air et de gaz d'échappement
doit étre considéré en tant que gaz d'échappement, et donc pas comme l'air évacué. Les gaz
d'échappement doivent ensuite étre évacués dans une conduite d'évacuation/dans un systéeme
d'évacuation des gaz.

Tenir compte des normes en vigueur, telles que par exemple DIN EN 1443, DIN EN 15287-1.
Conseil: Charger une entreprise spécialisée pour l'exécution technique.

Une coordination avec le ramoneur de district compétent est nécessaire.

L'état de la technique : Les systémes de tuyauterie pour l'évacuation des gaz d'échappement
construits en tubes métalliques. Seuls les tubes de cheminée certifiés peuvent étre utilisés.
Lors du choix du matériel, nous recommandons d'utiliser des tubes des gaz d'échappement
en acier inox résistants a la corrosion. Pour la série D, la température d'air sortant maximale
est de 140°C. Lors du choix des composants, tenir compte les directives respectif en matiéere
de construction du pays.

Pour éviter la formation de condensat dans le tube d'air sortant, la tuyauterie isolée est
préférée. Empécher strictement que les gaz d'échappement s'échappent dans le local.
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Le contrdle du fonctionnement correct de 'évacuation des gaz est nécessaire. Avant la mise
en service du systeme d'évacuation des gaz d'échappement, les ouvertures d'essai et de
contréle adéquates doivent étre certifiés par le ramoneur de district compétent. Le controle
du fonctionnement correct de l'évacuation des gaz doit étre effectué chaque année
conformément aux reglements en vigueur.

Les séchoirs ne sont pas énumérés selon la 1ere ordonnance fédérale de protection contre
les nuisances (voir § 1, 2éme alinéa No. 2}, aucune mesure des pertes ou des émissions de
gaz d'échappement (COJ n'est donc requise (KUO du 16 juin 2009).

D'autres informations techniques sur l'air sortant et l'hygiene des gaz d'échappement sont
disponibles en usine sur demande. Veuillez contacter votre interlocuteur local aupres de
Kannegiesser, si nécessaire.

4.72.3 Conduite d'air sortant
L'air d'échappement ainsi que les gaz de combustion sont évacués par la conduite d'air
sortant. Nous vous recommandons la conduite d'air sortant de la maniere suivante :

e Charger un fournisseur de systéme d'évacuation d'air local (par ex. Westaflex
Gltersloh en Allemagne) et/ou une entreprise artisanale locale spécialisée. Nous
recommandons la finition des tubes intérieurs en acier inoxydable Cr Ni 18 8, en
particulier le matériel numéro 1.4571. Les aciers faiblement alliés et / ou les finitions
zinguées sont moins appropriés en raison de leur sensibilité a la corrosion et leur
durée de vie plus courte. L'opérateur choisit librement les composants finals. A cet
égard, tenir compte en particulier des directives respectif en matiére de construction
du pays.

e Tous les points de séparation ou les soudures doivent étre rendus étanches. Utiliser
des agents d'étanchéité résistants a la température, par exemple de la colle de
silicone ou des manchettes).

e Prévoir des ouvertures de contrdle pour le fonctionnement correct de 'évacuation
des gaz. [position et dimension selon la réglementation national de la fédération de
ramoneurs compétente)

e Ne couvrir jamais la sortie de soufflage sur le toit par des tamis, des dispositif a
claire-voie ou similaires.

Caractéristiques techniques
Pour les caractéristiques techniques relatives au raccordement d'air d'échappement, priere
de vous reporter a la fiche technique de la machine.
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Regles de configuration de base
Plusieurs versions sont possibles en fonction des conditions locales.

La lonqueur autorisée de la conduite d'échappement d'air

Poser la conduite d'échappement d'air si possible en ligne droite et en prenant le chemin le
plus court vers l'extérieur. Pour la contre-pression maximale, priere de vous reporter a la
fiche technique de la machine.

L'ensemble de plusieurs machines
Ne jamais raccorder un ensemble de plusieurs machines sur une conduite d'échappement
d'air. Installer toujours une conduite d'échappement d'air par machine.

Section transversale

La section transversale des conduites peut étre rectangulaire ou ronde. Les conduites a
section transversale ronde sont recommandées.

Le diametre

../

Le diametre de la conduite d'échappement d‘air ne doit pas rétrécir dans le sens du flux.

Les arrivées

oAl

oAl > oE1 +oE2

Les arrivées doivent étre posées 30° maximum dans le sens du flux. Si possible, évitez les
tuyaux en forme d'Y. Le diamétre de sortie doit étre supérieure a celle de la somme des
diametres d'entrée.

La pente dans le sens du flux
La pente dans le sens du flux peut se situer entre 1:100 et 1:200.

Les changements de direction
Réalisez les changements de direction uniquement par petites étapes. Utilisez des coudes a
grand rayon.

Consignes de livraison et Kannggigssgr@
d’eXpIOItatlon Partenaire en technologie de blanchisserie V03 (2022_08_01)

Séchoirs




Consignes de livraison et d'exploitation

Fin de la conduite d'air d'échappement

<90°

N'utiliser pas de grilles ou de jalousies au bout de la conduite d'air sortant et installer un
dispositif d'évacuation d'eau. Pour une extrémité conduisant vers le haut, installer le disque
Meidinger ou terminer avec une coude <90°.

4.3 Séchoirs chauffés a vapeur

4.3.1 Généralités

Pour éviter des brilures par vapeur, les installations chauffées a vapeur doivent étre
exclusivement exploitées sur site par des techniciens spécialisés. Tous les joints doivent étre
adaptés a la vapeur et a la pression jusqu‘a 16 bar

L’exploitant de la machine est responsable de la mise en place de la conduite de
raccordement. La machine est livrée préte au raccordement avec bride et contre-bride.

4.3.72. Pose des conduites de condensat et de vapeur

L'exploitant prend la responsabilité de poser les conduites de condensat et de vapeur. Les
conduites de condensat et de vapeur doivent étre raccordées par des techniciens
compétents en respectant les regles les plus courantes.

Les consignes d'installation représentées sont destinées uniquement a éviter des erreurs
particulierement critiques lors de la pose des conduites et ne remplacent en aucun cas
l'installation qualifiée.

Lors de linstallation du systéeme de tuyauterie a vapeur, veiller a l'expansion et l'évacuation
du condensat produit dans les conduites.
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4.3.3 Expansion dans la conduite
Veiller a ce que l'expansion longitudinale dans les conduites soit possible.

1 Incorrect: flague de condensation
- 1
Incorrect Correct S J‘ n

Palier fixe Palier lihra

Correct: condensat s'écoule

L1

)

Incorrect

Correct

i S A A (l |

|

Il faut prévoir des compensations d'étirements
pour de longues conduites.

Source: Spirax Sarco GmbH
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4.3.4 Evacuation du condensat

Les problémes suivants peuvent survenir avec la formation de condensat dans la conduite de
vapeur :

- Risque d'érosion élevé

- Perte de charge du tuyau élevée

- Flux de vapeur bloqué

- Démarrage du réseau de lignes difficile

- Risque des coups de bélier dans la conduite (destruction ou endommagement de
composants et de la sécheuse-repasseuse)

L'évacuation de l'eau dans la conduite de vapeur est indispensable.

4.3.5 Poser la conduite de vapeur avec une pente

Déplacer la conduite de vapeur dans le sens du flux avec une pente de 1:100 a 1:200.

Il faut prévoir des conduites de condensation supplémentaires pour les sections de conduite
de plus de 25 m.

— unterst — .

J7777 7777 7777777777777

"correcte"
installation normale

e (RPN S " "
. = e —— incorrecte
S e -.‘r G
T ¢ 4
> - - - /'
- r o 4 Af-./' 7"—/ /////
TP PTI777 77777777774
P4
— e "corregte”

installation avec une pente
dans le sens du flux ou en cas

/2l

de différence de I'hauteur plus

e T 7
> /L
: grandes

/7

Source: Spirax Sarco GmbH
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4.3.6 Evacuation de l'eau dans la conduite

Evacuer l'eau de tous les points bas et de tous les terminaisons de conduites.

Section nominal de la conduite de vapeur = section nominal de la conduite de purge de
condensat

S i S B J Altérnative

500 mm |

(‘ E Montage du tubulure de
l x condensat

(sécurité supplémentaire contre
I'engorgement dans la conduite)

Raccordement des dérivations

== de vapeur
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L'évacuation de l'eau juste avant le séchoir

Il est nécessaire d'évacuer l'eau dans la conduite de vapeur a 'entrée du séchoir. Le dessin
montre un exemple de la société Kannegiesser. L'unité d'évacuation de l'eau est disponible
aupres de Kannegiesser.

Générateur
de
vapeur Sécheuse-répasseuse

Yo

Purgeur vapeur pré-essorage
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Execution horizontale Execution verticale

Entrée de

vapeur Entrée de vapeur
Sortie de

condensat Sortie de condensat

4.3.7 Poser la conduite de vapeur
Observer les regles fondamentales pour la pose des conduites de vapeur :

e Des points de drainage doivent se trouver a tous les points bas de la canalisation :

-3 &%

e Déplacez la conduite de vapeur avec la pente dans le sens du flux. La pente se situer
entre 1:100 et 1:200.
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e Lorsque le terrain dans le sens d'écoulement monte en pente ascendante, installer
des tubes courts a la verticale. La présence d'un parcourt plus long entraine un tracé
de conduite en dents de scie. Evacuer l'eau dans la conduite de vapeur tous les 25 a
50 meétres (27 - 55 yd).

4.4 Raccordements aux substances utiles

4.4.1 Air comprimé

Puissance du compresseur

Afin d'assurer un bon fonctionnement de la machine, la puissance du compresseur devrait
étre de 20 % a 30 % plus élevée que la consommation en air comprimé de la machine.

Matériau de la conduite d'alimentation
Déplacez la conduite d'alimentation en acier galvanisé ou en cuivre pour que la rouille ne
puisse pas pénétrer dans le systéme d'air comprimé de la machine en marche.

Diameétre de la conduite d'alimentation

Longueur de la conduite d'alimentation  Diamétre
<= 10 métres 1/2"
> 10 métres 3/4"

Installez une soupape d'arrét d'air devant le raccordement de la machine. Afin de ne pas
transmettre de vibrations, reliez la machine a la conduite d'alimentation avec un tuyau a air
comprimé. Le tuyau doit faire env. 400 mm (15.75 in.) de long et avoir une section
transversale identique a celle de la conduite d'alimentation.
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4.4.7 Air d’échappement et air sortant

4.4.2.1 Conduite d’air sortant
Respecter les instructions d'installation suivantes :

Le meilleur séchage s'obtient au moyen d'une conduite d'air sortant courte sans
coude.

Le diametre du tuyau de la conduite d'air sortant est déterminé par la section
transversale de la tubulure d'air évacué sur l'appareil et ne doit pas étre inférieur.
Pour les tuyaux d'une longueur plus de 5 m ou plus de 2 coudes dans la conduite d'air
sortant, le diametre a la prochaine taille supérieure doit étre utilisé.

Lors du choix de la coude, le rayon intérieur R doit correspondre au moins a la moitié
du diametre du tuyau D.

Si plusieurs séchoirs sont raccordés a la conduite d'air sortant, la section
transversale de la conduite conductrice doit étre au moins égale a la sommes des
sections qui y débouchent, ou au diameétre de la conduite conductrice figurant dans le
tableau.

Les collecteurs doivent avoir une section plus grandes que la somme de toutes les
sections qui y débouchent.

Les tuyaux individuels doivent étre introduits a un angle de 30° maximum dans la
conduite conductrice afin d'éviter l'interaction entre les séchoirs. Le flux d'air doit
donc étre protégé par un déflecteur d'air en tée.

Si la conduite d'air sortant doit étre sortir en montée et en dessous du plafond, le
point le plus bas situé directement sur le séchoir doit é&tre muni d'une vidange de
condensat. Le condensat est récupéré dans un récipient ou évacué avec un tuyau
souple.

Pour le chapeau extérieur de la conduite d'air sortant sur le toit ou a U'extérieur sur le
mur, installer l'élément de Meidinger pour avoir une solution simple avec une
résistance faible. Ne couvrez jamais la sortie de la conduite par des tamis ou des
dispositif a claire-voie.
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Nombre de séchoirs 1 2 3 4 5 6
@ minimum de la DI140-120 400 560 710 800 900 1000
conduite collectrice DII175/220 500 710 900 1000 - -
30°
D D
-
3
. o
)
(] Déflect / /
1 eflecteurs
- Déflecteurs | 1
2, .
O O e
O O O O O O

INignilignl Inniligel

4.4.2.2 Conduite d’air sortant

e Ne jamais utiliser les tuyaux pour remplacer les coudes d'air sortant manquants.

e Raccourcir la tuyauterie a la longueur appropriée. Les tuyaux trop longs forment des
poches d'air ce qui réduit le débit d'air.

e Ala suite de Uinstallation, inspecter et contrdler le comportement du tuyau
d'évacuation d'air pendant 'opération du séchoir. Veiller a ce que la tuyauterie ne
puisse pas plier dans la position initiale de la machine pour maintenir la section d'air
évacué.
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La sortie d'air par le toit est importante. Défavorable :

e Disque pare-pluie ou chapeau chinois monté juste au-dessus de l'ouverture de sortie.
Appliquer ici : Disque a installer au minimum a une distance de 1,5 x D du tuyau, une
plus grande distance est préférable !

e Paravent nid d'oiseau monté dans la conduite d'air sortant. Peu apres, le paravent est
completement bouché par les peluches, et par conséquent hermétique. Plus efficace
pour faire déguerpir les oiseaux : Accrocher des réflecteurs.

Rohrabschluf? Meidinger-Scheibe

1,5-2xD
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Raccordement d‘air sortant vers l'arriére (solution Raccordement d'air sortant par le
préférée] : haut :
mmmmm -800
i - .. 280
== 38 “l

E_’_H_"_\A
' ) ={1}’

4.5 Qualité des fluides

La qualité d'eau, de vapeur et d'air comprimé mise a disposition par le client doit répondre

aux critéres techniques généraux en vigueur. Ci-aprés, les valeurs de limites ou valeurs
indicatives valables :

4.5.1 Vapeur
La qualité des médias est demandée a l'entrée de la machine :
e Conformément aux exigences selon DIN EN 12953-10 relatives a la qualité de 'eau
d'alimentation et de l'eau en chaudiere :
o Conductibilité de l'eau en chaudiére : valeur de référence = 3500
uS/cm, valeur limite = 6000 pS/cm
o Conductibilité du condensat : < 10 uS/cm
e Teneur en fer maximale 0,1 mg/l
e Vitesse d'écoulement maximale 25 m/s.
e Lors de l'utilisation de chauffage a distance, méme exigences que pour l'eau fraiche.

Consignes de livraison et Kannggigssgr@
d’eXpIOItatlon Partenaire en technologie de blanchisserie V03 (2022_08_01)
Séchoirs




Consignes de livraison et d'exploitation

4.5.2 Air comprimé
Respecter la qualité d'air comprimé suivante, selon la norme IS0 8573-1:2010, classe 7.4.4 :

Classe Particules solides Eau Huile
Concentration massique Point de rosée sous Total d'huile (liquide,
pression de la vapeur aérosol et brouillard)
[mg/m3] [°C] [mg/m3]

1

2

3

4 < +3 5

5

6

7 5-10
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h.Laveuses-essoreuses

9.1 Mise en place de la machine

Déposer la machine sur un sol plan et d'une capacité portante suffisante.
Respecter les instructions ci-apres :

e le plan d'implantation

e l'encombrement pour les travaux d'entretien/de maintenance et ['utilisation

e la situation par rapport aux raccords d’alimentation et d’écoulement (courant
triphasé, prise d’eau/eaux usées, air, vapeur)

Absolument installer la machine a U'horizontale et de maniere stable. Afin de fixer la
machine, percer des trous de taille suffisante pour recevoir les ancrages faisant partie des
fournitures. Les trous peuvent étre percés lorsque la machine se trouve a son emplacement.
Respecter les instructions de montage pour les ancrages composite. Les tiges d'ancrage
composite sont serrées a 210 Nm.

La position exacte du raccordement d'évacuation des eaux usées par rapport aux trous a
percer est disponible dans le plan de fondation.

Les sols en béton doivent avoir une épaisseur d'au moins 150 mm et un indice BN 250. Les
toles en acier inox faisant partie des fournitures sont placées aux points d'angle de la
machine entre le sol et le pied de machine.

Les canalisations EU ouvertes se trouvant sous la machine devront étre recouvertes afin
d'éviter la formation de corrosion sur la machine.

La distance latérale par rapport au mur sur le co6té d'entrainement et sur le coté
d'exploitation ne doit pas étre inférieure aux dimensions ci-dessous afin de permettre
['ouverture des portes lors de travaux de maintenance [illustration a gauche : Version
industrielle NBW; illustration a droite : Version aseptique; BD : Distance latérale minimum;
FE : Protection anti-tamponnage; BW : Cloison de séparation).
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FE BW
BD '::l ey ] Lﬁpy* /
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8 BD BD
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9.2 Machine avec cloisonnement hygiénique
Ouverture, en option pour application avec cloisonnement hygiénique (BW)

Respecter les dimensions d'ouverture suivants pour la mise en place de la machine dans
une cloison de séparation selon les consignes nationales en vigueur (en Allemagne selon
BGR 500 "Exploitation des équipements de travail”) entre le c6té pur et le coté impur.

Largeur [mm] Hauteur [mm]
FAV 300 1450 1877
FAV 400 1650 1877
FAV 600 1700 2027
FAV 800 1950 2027
FAV 1000 2210 2027
FAV 1150 1950 2127
FAV 1450 2200 2127
FAV 1900 2640 2127
FAV 2250 2220 2409
FAV 2700 2450 2409

9.3 Pose des conduites de condensat et de vapeur

L'exploitant prend la responsabilité de poser les conduites de condensat et de vapeur. Les
conduites de condensat et de vapeur doivent étre raccordées par des techniciens
compétents en respectant les regles les plus courantes.

Consignes de livraison et I(annegiess_er@
d'exp|0itati0n Partenaire en technologie de blanchisserie VO3 (2022-08-01)

Laveuses-essoreuses




Consignes de livraison et d'exploitation

Les consignes d'installation représentées sont destinées uniquement a éviter des erreurs
particulierement critiques lors de la pose des conduites et ne remplacent en aucun cas
l'installation qualifiée.

Lors de linstallation du systeme de tuyauterie a vapeur, veiller a l'expansion et 'évacuation
du condensat produit dans les conduites.

5.3.1 Expansion dans la conduite
Veiller a ce que l'expansion longitudinale dans les conduites soit possible.

| Falsch: Kondensatplitze

————
Festlager Loslager i l
Richtig

S v

Richtig: Kondensat [auft ab

L]

&

— —_—

IJ'—

k
Falsch
S Y N ISt Y
Richtig Bei langen Leitun_gsstt]cken mussen
Dehnungsausgleiche gesetzt werden.
Sy YN N N N Yy Y

Quelle: Spirax Sarco GmbH
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9.3.2 Evacuation du condensat

Les probléemes suivants peuvent survenir avec la formation de condensat dans la conduite de
vapeur :

- Risque d'érosion élevé

- Perte de charge du tuyau élevée

- Flux de vapeur bloqué

- Démarrage du réseau de lignes difficile

- Risque des coups de bélier dans la conduite (destruction ou endommagement de
composants et de la sécheuse-repasseuse)

L'évacuation de l'eau dans la conduite de vapeur est indispensable.

9.3.3 Poser la conduite de vapeur avec une pente

Déplacer la conduite de vapeur dans le sens du flux avec une pente de 1:100 a 1:200.

Il faut prévoir des conduites de condensation supplémentaires pour les sections de conduite
de plus de 25 m.

— NS e B "correcte"

‘? # ¢ installation normale
T7777 777777777777 77777

e I =" " "
---uw-:r_-__,---rr— incorrecte
r ?
B rr sy
7777777777 /e

Devgr — —.

e — "corregte”
—J > ? installation avec une pente
! dans le sens du flux ou en cas

/Pl

de différence de I'hauteur plus

_-, T
77777777777
/S grandes

Source: Spirax Sarco GmbH
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5.3.4 Evacuation de l'eau dans la conduite
Evacuer l'eau de tous les points bas et de tous les terminaisons de conduites.

Section nominal de la conduite de vapeur = section nominal de la conduite de purge de
condensat

S “ S B J Altérnative

500 mmy _

S E Montage du tubulure de
l x condensat

(sécurité supplémentaire contre
I'engorgement dans la conduite)

Raccordement des dérivations

== de vapeur
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Evacuation de ['eau juste avant la laveuse-essoreuse

Il est nécessaire d'évacuer 'eau dans la conduite de vapeur a 'entrée de la laveuse-
essoreuse. Le dessin montre un exemple de la société Kannegiesser. L'unité d'évacuation de
l'eau est disponible aupres de Kannegiesser.

Générateur

de e

vapeur Laveuses-essoreuse
Laveuse-essoreuse

Purgeur vapeur pré-essorage
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Execution horizontale Execution verticale

Entrée de

vapeur Entrée de vapeur
Sortie de

condensat Sortie de condensat

5.4 Raccordements aux substances utiles

5.4.1 Raccordement électrique

Confiez impérativement le raccordement a un électricien agréé. Le raccordement électrique
doit étre conforme aux reglements VDE et aux réglements supplémentaires de la société
compétente chargée de l'alimentation en énergie.

La machine doit étre raccordée via un interrupteur principal sur tous les poles. Le type de
courant et la tension de la machine indiqués sur la plaque signalétique doivent correspondre
a la tension du secteur disponible sur le lieu d'installation. Le cable d’amenée ne fait pas
partie des fournitures.

Controler si un disjoncteur différentiel RCD doit étre installé dans la ligne d'amenée.

9.4.2 Eau

En série, la machine est livrée avec deux raccordements d'eau (des options supplémentaires
sont possibles). Les raccordements de conduits d'alimentation peuvent étre rigides ou
flexibles et doivent étre raccordés de maniere étanche au niveau des vannes d'alimentation
existantes.

Les dimensions correspondantes sont disponibles dans les caractéristiques techniques.
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La pression d'eau dans les conduits d'alimentation doit étre d'au moins 2 bars ([recommandé
2-4 bars) et ne doit pas dépasser une pression de 6 bars. En cas de pressions plus élevées,
prendre des mesures adéquates, par ex. installer un réducteur de pression sur le conduit
d'alimentation.

La machine ne dispose pas de sa propre séparation DVGW. Si cette derniére n'est pas mise a
disposition par le client, il convient d'exploiter la FAVORIT avec une citerne primaire.

5.4.3 Eau évacuée

Un morceau de soufflet en caoutchouc faisant partie des fournitures est raccordé avec un
collier de serrage au tuyau d'évacuation de lessive de la machine. La tuyauterie résistante a
la chaleur mise a disposition par le client est raccordée a l'autre extrémité du flexible
spirale.

9.4.4 Air sortant

Le raccordement de l'air sortant s’effectue sur un tuyau d'aération ouvert. ATTENTION, PAS
DE SYSTEME A DEPRESSION. Ceci peut entrainer des erreurs de mesure de niveau dans la
machine.

Un tuyau flexible faisant partie du supplément de fourniture sert de raccordement entre le
tuyau d'air sortant sur la machine et le tuyau d'air sortant mis a disposition par le client.
Monter ce tuyau de telle sorte a ce qu'il compense les mouvements de la machine.

9.4.5 Vapeur

Installer le raccordement de vapeur avec une pente dans le sens d'écoulement vers la vanne
de vapeur de la machine. Il est également nécessaire d'installer un filtre dans le conduit
d'amenée et une vanne ou un robinet d'arrét pour interrompre l'alimentation en vapeur.

Pour éviter des pertes de temps ou des dépots de corps étrangers (par ex. rouille), nous
recommandons l'installation d'un purgeur automatique de vapeur directement devant la
machine.

La pression maximale (bar) ne doit pas dépasser les valeurs limites indiquées sur la fiche
technique de données. Vérifier régulierement ['étanchéité du raccordement de vapeur. En ce
qui concerne la vanne de vapeur, il s'agit d'un robinet a soupape a téte incliné avec
raccordement par bride.
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Les dimensions correspondantes sont disponibles dans les caractéristiques techniques.

Le sens du débit de la vanne est indiqué par une fleche.

9.4.6 Air comprimé

La machine nécessite de l'air comprimé pour la commande des commutations pilotes, des
freins et du verrouillage de porte (et du caisson pneumatique a produit de lavage, si
existants). Une soupape de verrouillage manuel pour l'air comprimé est installée sur le
conduit d'alimentation. La pression d'air sur l'unité conditionnement d'air doit rester réglée
sur 6 bar. Le réglage des amortisseurs pneumatiques dépend du type de machine.

Les pressions de service et de commande maximales sont indiquées dans les données
techniques.

5.5 Qualité des fluides

La qualité d'eau, de vapeur et d'air comprimé mise a disposition par le client doit répondre
aux critéres techniques généraux en vigueur. Ci-apres, les valeurs de limites ou valeurs
indicatives valables :

5.5.1 Eau fraiche

La qualité d'eau fraiche est demandée a l'entrée de la machine :

Teneur en fer maximale 0,1 mg/l

Teneur en cuivre maximale 0,05 mg/l

Teneur en manganése maximale 0,03 mg/L

Teneur en chlorure maximale 200 ppm (l'eau ne devrait pas avoir d'impact corrosif]

Dureté totale maximale 0,1 mMol/l Ca/mg ions alcalinoterreux (0,56 °dH /1 °f /0,7

oE]

e Vérifier régulierement la dureté carbonate et réglez le dosage chimique en
conséquence (> 15 ° dH peut entrainer des problémes)

e Vérifier régulierement la conductivité de l'eau fraiche (si nécessaire, réglez les
procédés et le dosage chimique)

e L'hygiéne parfaite (max. 100 UFC/ml, absence de germes pathogénes, absence de
spores)
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9.5.2 Vapeur

La qualité de vapeur est demandée a l'entrée de la machine :

e Conformément aux exigences selon DIN EN 12953-10 relatives a la qualité de l'eau
d'alimentation et de l'eau en chaudiere :
o Conductibilité de l'eau en chaudiére : valeur de référence = 3500 pS/cm, valeur

limite = 6000 pS/cm

o Conductibilité du condensat : < 10 uS/cm

e Teneur en fer maximale 0,1 mg/l

e Vitesse d'écoulement maximale 25 m/s

e Lorsde l'utilisation de chauffage a distance, méme exigences que pour l'eau fraiche

9.5.3. Bain de lavage

La qualité du bain de lavage est demandée a l'intérieur de la machine :

Teneur en chlore actif, maximale 250 ppm

Teneur en oxygene actif, maximale 500 ppm

Température de lavage 40-95 °C

Valeur pH dans la zone de lavage > 7, dans la zone de lavage principal > 5,5

Vérifier régulierement la différence de conductibilité entre 'eau fraiche et le bain de
lavage d'essorage (Delta > 1000 pS/cm peut entrainer des problémes)

5.5.4 Air comprimé
Respecter la qualité d'air comprimé suivante, selon la norme IS0 8573-1:2010, classe 7.4.4 :

Classe Particules solides Eau Huile
Concentration massique Point de rosée sous Total d’huile (liquide,
pression de la vapeur aérosol et brouillard)
[mg/m?3] [°C] [mg/m?3]

1

2

3

4 < +3 5

5

6

7 5-10
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6.Calandrage
La qualité de l'eau, de la vapeur et de l'air comprimé mis a disposition par le client doit
répondre aux critéres techniques généraux en vigueur. Les valeurs de limites ou valeurs
indicatives suivantes sont valables :

6.1 Pose des conduites de condensat et de vapeur

La pose des conduites de condensat et de vapeur est dans le domaine de responsabilité du
client. Les conduites de condensat et de vapeur doivent étre raccordées par des techniciens
compétents selon les régles les plus courantes.

Les instructions d'installation représentées sont destinées uniquement a éviter des erreurs
d'installation particulierement critiques et ne remplacent pas une installation qualifiée.
Lors de linstallation des conduits de vapeur, veiller a l'expansion et ['évacuation du
condensat produit dans les conduites.
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6.1.1 Expansion dans les conduites
Veiller a ce que 'expansion longitudinale est a autoriser pour les conduites.

1 Incorrect: flague de condensation
- 1
Incorrect Correct C:__‘:_'—_ J_ o

Palier fixe Palier lihra

Correct: condensat s'écoule

L1

)

Incorrect

Correct

|

Il faut prévoir des compensations d'étirements
pour de longues conduites.

[ R R R N R A

Source: Spirax Sarco GmbH
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6.1.2 Evacuation du condensat

La formation de condensat dans la conduite de vapeur peut poser les problémes suivants :
- Risque d'érosion élevé

- Perte de tuyauterie élevée

- Flux de vapeur bloqué

- Démarrage des réseaux rend difficile

- Risque des coups de bélier dans la conduite (destruction ou endommagement des
composants et de la sécheuse-repasseuse)

L'évacuation de 'eau dans la conduite de vapeur est donc indispensable.

6.1.3 Poser la conduite de vapeur avec une pente

Déplacer la conduite de vapeur dans le sens du flux avec la pente 7 qui peut se situer entre
1:100 et 1:200.

Prévoir des conduites de condensation supplémentaires pour les sections de conduite de
plus de 25 m.
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/ 7 /‘7 /////////
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7 syl de diffé de I'h |
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Source: Spirax Sarco GmbH
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6.1.4 Evacuation de l'eau dans la conduite

Evacuer l'eau de tous les points bas et de tous les terminaisons de conduites.

Section nominal de la conduite de vapeur = section nominal de la conduite de purge de
condensat

S i S B J Altérnative

500 mm |

(‘ E Montage du tubulure de
l x condensat

(sécurité supplémentaire contre
I'engorgement dans la conduite)

Raccordement des dérivations
== de vapeur
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Evacuation de l'eau juste avant la sécheuse-repasseuse

Il est nécessaire d'évacuer l'eau dans la conduite de vapeur a 'entrée de la sécheuse-
repasseuse. Le dessin montre un exemple de version de la société Kannegiesser. L'unité
d'évacuation de l'eau est disponible auprés de Kannegiesser.

Générateur
de
vapeur Sécheuse-répasseuse

Purgeur vapeur pré-essorage
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Execution horizontale Exécution verticale

Entrée de

vapeur Entrée de vapeur
Sortie de

condensat Sortie de condensat

IMPORTANT !

Les clapets anti-retour sont prévus a la sortie de la sécheuse-repasseuse. La conduite de
condensat peut monter assez haute aprés la sécheuse-repasseuse.

Lorsque la pression de vapeur retombe apres la soupape d'arrét est fermée, la colonne
d'eau pousse le condensat dans la sécheuse-repasseuse au travers des purgeurs de
condensat.

Lorsque la pression de vapeur retombe aprés la soupape d'arrét est fermée, la colonne
d'eau pousse le condensat dans la sécheuse-repasseuse au travers des purgeurs de
condensat.

Il peut y avoir également des coups de condensat au démarrage.

Remarque : Cette soupape est incluse dans l'unité d'essorage avec clapet anti-retour.
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6.2 Raccordements des fluides

6.2.1 Air comprimé

Puissance du compresseur
Afin d'assurer un bon fonctionnement de la machine, la puissance du compresseur devrait
étre de 20 % a 30 % plus élevée que la consommation en air comprimé de la machine.

Matériau de la conduite d'alimentation
Déplacez la conduite d'alimentation en acier galvanisé ou en cuivre pour que la rouille ne
puisse pas pénétrer dans le systéme d'air comprimé de la machine en marche.

Diameétre de la conduite d'alimentation

Longueur de la conduite d'alimentation  Diamétre
<= 10 métres 1/2"
> 10 métres 3/4"

Installer une soupape d‘arrét d'air avant le raccordement de la machine. Afin de ne pas
transmettre de vibrations, relier la machine a la conduite d'alimentation avec un tuyau a air
comprimé. Le tuyau doit faire env. 400 mm (15.75 in.) de long et avoir une section
transversale identique a celle de la conduite d'alimentation.

6.2.2 Air d'échappement et air sortant

Caractéristiques techniques
Pour les caractéristiques techniques relatives au raccordement d'air d'échappement, priere
de vous reporter a la fiche technique de la machine.

Régles de configuration de base
Plusieurs versions sont possibles en fonction des conditions locales.

La longueur autorisée de la conduite d'échappement d'air

Poser la conduite d'échappement d'air si possible en ligne droite et en prenant le chemin le
plus court vers 'extérieur. Pour la contre-pression maximale, priere de vous reporter a la
fiche technique de la machine.
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Ensemble de plusieurs machines
Ne jamais raccorder un ensemble de plusieurs machines sur une conduite d'air
d'échappement. Installer toujours une conduite d'air d'échappement par machine.

Section transversale

La section transversale des conduites peut étre rectangulaire ou ronde. Des conduites avec
une section transversale ronde sont recommandées.

Diamétre

../m

Le diameétre de la conduite d’air d'échappement ne doit pas rétrécir dans le sens de flux.

Arrivées

BA1

oA1 > oE1 +oE2

Les arrivées doivent étre posées 30° maximum dans le sens d'écoulement. Essayez d'éviter
les tuyaux en forme d'Y. Le diameétre de sortie doit étre supérieure a la somme des
diametres d'entrée.

Pente dans le sens du flux
La pente dans le sens du flux peut se situer entre 1:100 et 1:200.

Changements de direction
Réalisez le changement de direction uniquement par petites étapes. Utilisez des tuyaux
coudés avec grand rayon.
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Fin de la conduite d'air d'échappement

<90°

t

N'utiliser pas de grilles ou de jalousies au bout de la conduite d'air d'échappement et
installer un dispositif d'évacuation d'eau. Pour une extrémité conduisant vers le haut,
installez un élément de Meidinger ou terminez avec un tuyau coudé <90°.

6.2.3 Gaz d'échappement

< 1

)

% 2

l

L'exploitant doit produire lui-méme la zone claire du conduit de gaz d'échappement. La
pause doit étre réalisée selon les reglements locaux en vigueur. Agissez en accord avec les
autorités et les institutions compétentes.

- 1 Capot de protection

- 2lsolation : au moins 30 mm (1.18 in.)
- 3 Ouverture d'inspection

- 4 Vidange de condensat
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6.3 Qualité des fluides

La qualité d'eau, de vapeur et d'air comprimé mise a disposition par le client doit répondre
aux criteres techniques généraux en vigueur. Les valeurs de limites ou valeurs indicatives
suivantes sont valables :

6.3.1 Vapeur
A Uentrée de la machine
e Conformément aux exigences selon DIN EN 12953-10 relatives a la qualité de l'eau
d'alimentation et de l'eau en chaudieére.
e Vitesse d'écoulement maximale 25 m/s.
e Lorsde l'utilisation de chauffage a distance, les mémes exigences sont conformes a
celles de l'eau fraiche

6.3.2 Air comprimé
Respecter la qualité d'air comprimé suivante, selon la norme IS0 8573-1:2010, classe 7.4.4 :

Classe Particules solides Eau Huile
Concentration massique Point de rosée sous Total d’huile (liquide,
pression de la vapeur aérosol et brouillard)
[mg/m?3] [°C] [mg/m?3]

1

2

3

4 < +3 5

5

b

7 5-10
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6.4 Consignes pour des sécheuses-repasseuses chauffées a gaz

Lors de la mise en service sur site des sécheuses-repasseuses chauffées au gaz, il est
indispensable qu'une mesure de contréle des émissions des gaz d'échappement est
effectuée par linstallateur licencié afin d'établir un protocole d'essai et un certificat pour le
brileur dans le cadre de l'application des dispositions et ordonnances des différents pays, en
particulier les reglements nationaux et régionaux en matiere de combustion et les
prescriptions de la compagnie de gaz compétente.

Les prestations décrites ne sont pas fournies par KANNEGIESSER et, par conséguent, ne
sont pas incluses dans la proposition de prix.

Nous vous recommandons d'informer la compagnie de gaz ainsi que les autorités publiques
compétentes a temps, au mieux durant la phase d'études. Le réglage du brileur peut étre
modifié ultérieurement et réalisé séparément par Kannegiesser; cette prestation n'est
cependant pas incluse dans la proposition de prix.

Au cas ou le client ne respecte pas les consignes sus-mentionnées et un dommage en
résulte, le client s'engage a libérer la société KANNEGIESSER et les entreprises de la
groupe KANNEGIESSER des toutes revendications de tierces parties, n'importe quel
juridiction ou fondement juridique.
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7. Tunnels de finition

7.1 Tunnels de finition - chauffage vapeur
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7.1.1 Conduit de vapeur

Raccorder le tuyau a conduite de vapeur principale par le haut

soupape d'arret
|

‘ Inclinaison
1:100 - 1:200

Conduite de condensat
DN 15

|
|

Collecteur d'impuretés

| *
| rDN 50 Chauffé par vapeur

DN 25 Chauifé par gaz

- o)

2 1

—

@ Sécheur de vapeur(séparateur d’'eau) i
type: 1808 Ets.sarco DN50

pression de la vapeur = 10 bar
vapeur gaz

AMT-2 DN 32 DN 25

AMT-3 DN 40 DN 25

XMT-4 DN 40 DN 25

XMT-5 DN 50 DN 32

XMT-6 DN 50 DM 32

@ Purgeur a flotteur fermé
type: FT Est.sarco DN15

altemative

Séparateur a cyclone avec purgeur
automatique integral
Type:DC3S Ets. TLY DNSD

pression de la vapeur = 10 bar
vapeur gaz

XMT-2 | DN 25

XMT-3 | DN25

XMT-4 | DN25 DN 25

XMT-5 | DN 32

XMT-6 | DN 32
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| | Essorage

Tous les points bas d'une conduite de vapeur
doivent étre essores.

FAVORABLE

DEFAVORABLE

Essorage
La vapeur et le condensat doivent s'écouler dans la méme direction

FAVORABLE D
Cmd:';saf :/_ —%P‘\

d"’”&z-r

Essorage

Inclinaison toujours dans le sens de I'écoulement
Mastic d'étancheité

Isolement\m
misis .
“v-Jsolerent -
oy

) J
;Enveloppe en tole/
lisoler la conduite de vapeur contre les effets

de la chaleur, protéger le matériau d'isolement confre
I'humidite.

—

vers e eat

DEFAVORABLE: La conduite de vapeur
monte dans le sens
de I'ecoulemen

Essorage

Vapeur
Condensat

FAVORABLE: La vapeur et le condensat

s'écoulent dans le sens de
linclinaison de |a tuyauterie
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7.1.2 Conduit de condensat

Vue X

A Evacuation de condensat vers le haut
-.\\:;/, DN32 Chauffé par vapeur
DN15 Chauffé par gaz
Soupape d'arret

: )

/Racmrder le tuyau a la conduite de condensat principale par le haut

i I
1 | PN /| PN
H &+ i || + I
| |
|I I'. II".
| b X
|I . III l."l | +
| |
{ | _—
1) | ?'
| — ! -
Installer clapet antiretour.
Intégrer purgeur de vapeur
dans la machine.
mu! 4
T -
l\‘H__'“‘———_______ La conduite de condensat doit
) étre purgée a I'arret de la
DEFAVORABLE: Il se produira FAVORABLE: Le condensat machine.
une poche d'eau peut s'ecouler
Pompe §
e ] 1L
. "—‘—Bu.____._\

e

FAVORABLE: La conduite collectrice peut

DEFAVORABLE: Toute la conduite Etre purgee.

reste remplie d'eau

=) =

— e —

— T —— e —————
DEFAVORABLE: De grandes bulles de vapeur de FAVORABLE: Effet de freinage plus reduit
persistance dans le condensat plus melange sous une repartition
froid vont creer des impacts de vapeur. plus homogene.
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Les conduites de condensat sont munies d'une isolation protectrice ou elles peuvent étre
touchées par des personnes. Si la chaleur de condensat est utilisée (retour au générateur de
vapeur), l'isolation thermique de la conduite de condensat doit étre de la méme maniére que

la conduite de vapeur.

7.2 Tunnels de finition - chauffage gaz
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7.2.1 Conduit de gaz

R11/2"

Dispositif d'amet 2 declenchement thermique es recommandee

filetage intérieur (robinet a bille)

BT

[T

|'

Jﬂ

Remargue:

Précision de lecture du compteur de gaz = 101 (0,01m).

X-MT 2 | X-MT 3| X-MT 4 [X-MT 5| X-MT 6

Pression de raccordement par mbar min. 20
gaz naturel max. 300
Fression de raccordement par mbar min. 20
propane ou butane max. 50
Puissance raccordé en gaz kW voir d'aprés fiche technique
Max. consommation en gaz m*fh puissance raccorde en gaz

valeur [:alnrlllque
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7.2.2 Conduit d'air sortant
L'air d'échappement ainsi que les gaz de combustion sont évacués par la conduite d'air sortant.

Contraintes spécifiques a la conduite d'air sortant :
1. Matériel de la conduite : En aluminium ou en acier inoxydable
2. Tous les points de séparation ou les soudures doivent étre rendus étanches. Utiliser des
agents d'étanchéité résistants a la température (p. ex. colle silicone ou manchettes
d'étanchéité).

3. Prévoir des ouvertures de controle pour le fonctionnement correct de l'évacuation des gaz.
(Position et dimension selon la réglementation national de la fédération de ramoneurs
compétente)

4. Ne couvrez jamais l'ouverture de soufflage par le toit par des tamis, des dispositif a claire-
voie ou similaires.

7.2.3 Guidage de l'air évacué

Les tunnels de finition XMT et SMT sont considérés comme machine industriel selon la norme
EN 746-2 ne nécessitant aucune certification DVGW. Tous les séries sont conformes aux
reglements en vigueur.

La combustion stoechiométrique du gaz produit une certaine proportion de gaz
d'échappement par heure, en fonction de la puissance du brlleur respectives des
installations. Cette proportion est contenue dans l'air du processus des tunnels de finition. Le
mélange d'air et de gaz d'échappement est aspiré par une soufflerie et évacué vers l'extérieur
par la conduite d'air sortant a installer par le client.

Conformément a la "fiche technique DVGW G 631 A", le mélange d'air et de gaz d'échappement
doit étre considéré comme gaz d'échappement et non comme air d'échappement.
L'évacuation du gaz d'échappement doit donc étre effectuée par le biais d'une conduite
d'évacuation du gaz ou d'un systéeme d'évacuation des gaz.

Tenir compte des normes en vigueur, comme p.ex. DIN EN 1443, DIN EN 15287-1. Conseil:
Charger une entreprise spécialisée pour l'exécution technique.

Une coordination avec le ramoneur de district compétent est nécessaire.

Pour évacuer les gaz d'échappement, les systémes de tuyauterie en tubes métalliques
répond a l'état actuel de la technique. Seuls les tubes de cheminée certifiés peuvent étre
utilisés. Conseil: Utiliser d'acier inox résistants a la corrosion lors du choix des matériaux
pour les tuyaux d'échappement. Pour la série XMT, la température d'air évacué maximale est
de 100°C et 120°C pour la série SMT. Lors du choix des composants, tenir compte les
directives respectif en matiere de construction du pays.
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Pour éviter la formation de condensation dans le tube d'air sortant, une tuyauterie isolée est
avantageuse. Empécher strictement que le gaz d'échappement s'échappe dans le local.

Un controle du fonctionnement correct de l'évacuation des gaz est requis. Avant la remise en
service du systeme d'évacuation, les ouvertures d'essai et de contrdole adéquates doivent
étre convenues avec le ramoneur de district compétent. Le controle du fonctionnement
correct de l'évacuation des gaz doit étre effectué chaque année conformément aux
reglements en vigueur.

Les tunnels de finition ne sont pas énumérés selon la 1ére ordonnance fédérale de
protection contre les nuisances [voir § 1, 2éme alinéa No. 2], aucune mesure des pertes ou
des émissions de gaz d'échappement (CO) n'est donc requise (KUO du 16 juin 2009).

Sur demande, d'autre information technique sur l'air d'échappement et ['hygiene des
effluents sont disponibles a l'usine. Veuillez contacter votre interlocuteur local auprés de
Kannegiesser, si nécessaire.

7.2.4 Consignes pour des tunnels de finition a chauffage gaz

Lors de la mise en service sur site des tunnels de finition chauffés au gaz, il est
indispensable qu'une mesure de contréle des émissions des gaz d'échappement est
effectuée par linstallateur licencié afin d'établir un protocole d'essai et un certificat pour le
brileur dans le cadre de l'application des dispositions et ordonnances des différents pays, en
particulier les reglements nationaux et régionaux en matiére de combustion et les
prescriptions de la compagnie de gaz compétente.

Les prestations décrites ne sont pas fournies par KANNEGIESSER et, par conséquent, ne
sont pas incluses dans la proposition de prix.

Nous vous recommandons d'informer la compagnie de gaz ainsi que les autorités publiques
compétentes a temps, au mieux durant la phase d'études. Le réglage du brileur peut étre
modifié ultérieurement et réalisé séparément par Kannegiesser; cette prestation n'est
cependant pas incluse dans la proposition de prix.

Au cas ou le client ne respecte pas les consignes sus-mentionnées et il en résulte un
dommage, le client s’engage a libérer la société KANNEGIESSER et les entreprises de la
groupe KANNEGIESSER des toutes revendications de tierces parties, n'importe quel
juridiction ou fondement juridique.
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7.3 Raccordements des fluides

7.3.1 Raccordement électrique

Possibilité d‘alimentation du cable par le bas

Le raccordement électrique, a effectuer aux bornes prévues conformément au schéma
électrique en annexe du manuel d'utilisation, doit étre uniquement réalisé par une
entreprise spécialisée. Les valeurs de raccordement électriques sont disponibles dans la

fiche technique de la machine.

Les spécifications du type de courant et de la tension doivent correspondre aux données
locales.

La machine doit étre raccordée conformément aux prescriptions de la centrale électrique
responsable et doit absolument étre protégée du point de vue électrique (mise a la terre,
circuits de protection et neutres).

Utiliser la vis de prise de terre sur le rail a bornes pour les mises a terre.
Plus d'informations sur la connexion électrique dans la machine sont disponibles sur le

schéma électrique.
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Moteurs :
Apreés le branchement de la conduite électrique, démarrer brievement les moteurs et
controler le sens de rotation marqué par les fleches.

En cas de sens de rotation incorrect, invertir les phases.

7.3.2 Dispositif d'extinction (option)

'.lw * , Connexion d‘eauR 1"
' /

— = o ey =1
J_ - Ll 0
! { g o L~
: L]

I f B

1 & L pt— I

- .

*] fait partie de la fourniture Kannegiesser

La vanne est fournie, mais doit &tre
raccordée 3 la ramification de la
conduite principale de I'eau

La conduite de commande pneumatique
D=4 doit &tre posée et raccordée a la
vanne par le client
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7.4 Conduite d'air sortant

min 200mm
,

\l._,«:_':.
DN 250
Trappe de
nettoyage “‘D
//Y Position variable
DN 15-25

Essorage

zDN 300
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7.5 Autres prescriptions et directives

1. Cette machine n'est pas soumise a la directive concernant les appareils a gaz. Aucun
contrdle de type ou aucune certification n'est nécessaire. Le brileur a gaz et les
vannes sont certifiées.

2. Une mesure des gaz d'échappement et une surveillance récurrente selon la 1ere
ordonnance fédérale de protection contre les nuisances de 1997 [petites installations
de chauffage) n'est pas prescrite.

3. Un contréle des conduits de fumée (contréle du fonctionnement correct de
['évacuation des gaz et de l'absence de risques liés aux fumées de combustion) est
nécessaire selon la réglementation nationale de ramonage et de contrdle par la
fédération de ramoneurs compétente. (Ouvertures de controle).

Détails

Conduction d‘air sortant verticale

Isolation

thermique
(protéger de
I'humidité)

1 ™ Débordement de bord

Conduction d‘air sortant horizontale

Isolation
thermique Paroi extérieure :
(protéger de W
'humidité) . ‘
[ I /
~._ ontede 1:100 4 1:200 dang s 585 du courang /

| ! )
| 7

—_ 1 |
l"""’".""'lr‘,/

Echouage d'eau
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8.RFT

8.1 Mix articles :
Le Robofeed est en mesure de traiter le mix-articles suivant :

] i . . ) Max. 1000mm
e Serviettes éponges et tapis de bain . Min, 500mm
N 200,

e Dimensions minimum 500mm x 700mm (largeur x Jom—
longueur dans le sens d’engagement]

e Dimensions maximum 1000mm x 2000mm

e Poids maximal d'article 1 000g ou 650g/m?

Min. 700mm

Min. 2000mm

Nous pouvons envisager le traitement d’articles dont les
caractéristiques divergent par rapport a celles-ci-dessus.
Dans ce cas, des tests en usine doivent étre réalisés avec les
articles concernés. Veuillez prendre contact avec votre
interlocuteur.

< 650g g/sqm

Les articles suivants ne peuvent pas passer par le Robofold :

e Articles avec coins arrondis

e Articles carrés - ou presque carrés : longueur < largeur x 1,3

e Draps housses

e Serviettes d'incontinence

e Articles trop grands ou trop petits par rapport aux spécifications ci-dessus
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Les articles trop petits (par exemple, les gants de toilettes, les lingettes) sont détectés dans
le RFT et évacués. Dans la version standard, cette évacuation est faite dans un bac intégré au
RFT.

Les articles trop grands ou trop lourds entrainent une réduction des performances, car ils
restent dans le RFT et doivent étre retirés manuellement au plus tard lors d'un changement
de client ou de catégorie.

8.2 Alignement d’articles et formation des plis
L'engagement de l'article sur le RFT se fait toujours en mode portrait et centré.

AN N

Table d'engagement Table d‘engagement Table d’engagement
RFT 20 RFT 20

|[THETH

Seryiotte
v

Serviette

Les engagements ci-dessous ne sont pas réalisables avec le Robofeed RFT 20:

e Unengagement d'article non centré
e Un engagement d’article en mode paysage
e Alignement gauche/droite, haut/bas des étiquettes et des motifs

Les pieces traitées par la Speedline en aval sont donc pliées soit au tiers soit sans pliage
transversal, en mode portrait.
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8.3 Tri sur la plieuse
e Il est possible de trier des articles de méme taille par couleur en fonction de 4

critéres au maximum. (Option)
e Il est possible de trier par largeur ou par largeur et longueur jusqu'a 4 critéres.

ATTENTION :
Les lots contenant deux articles différents de méme taille et de méme couleur ne peuvent
étre empilés séparément

e Pour obtenir des piles avec un seul type d’articles, ils doivent étre traités dans

des lots séparés.

Exemple: . - . _ - Sortie du linge réalisée:
deux articles différents avec les mémes dimensions et les mémes couleurs

dans le méme lot
500mm 500mm

“

Pile mixte de tapis et de serviettes

. Sortie du linge non réalisable:
. Tapis de
Serviette

700mm
700mm

bain
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9. Réseau

Une condition préalable a l'intégration en réseau des machines nouvelles et existantes de
Kannegiesser est l'infrastructure réseau sur site définie dans le plan du réseau proposée. La
condition est une Remote Access Unit de Kannegiesser (abrégé RAU] afin de garantir la
séparation du réseau client et le réseau de machines de Kannegiesser. Cela améliore la
sécurité et la protection contre les virus et garantit l'acces général aux systemes de
Kannegiesser.

Les points de prise de données de chaque machine ou de chaque écrans (D) sont indiqués
dans le plan d'installation ou dans la fiche technique de la machine, en plus dans le plan de
réseau.

Une zone réseau 10.8.0.0 / 20 (255.255.240.0), qui doit étre mappée dans un réseau physique
ou via V-LAN logiquement séparé, doit étre mise a disposition. Les cables de réseau a
utiliser pour la structure du réseau doivent étre au moins de type CAT 6 S/FTP.

A défaut de respecter, Kannegiesser est autorisé a facturer le surcot supplémentaire
produit.

Si, pour des raisons techniques, U'IP standard (10.8.15.254), qui est réservé au RAU, n'est pas
disponible, les services suivants seront fournis par le client et son infrastructure : serveur
NTP, gestion des ports, DNS, routage, régles de pare-feu, NAT.

Livraison sur la base des conditions générales de vente de Herbert Kannegiesser GmbH pour
les systémes de données et d'information sur notre site internet (www.kannegiesser.de).

9.1. Téléservice

La société Herbert Kannegiesser GmbH propose une assistance et une maintenance a
distance (téléservice) pour des systémes complets via des connexions Internet. Grace a la
solution de téléservice, la mise en service de nouvelles installations peut étre soutenue dans
le monde entier, les systemes peuvent étre entretenus et les techniciens de service peuvent
étre assistés en ligne pour le dépannage.
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Le portique de téléservice Kannegiesser (zone "WAN") constitue l'unité centrale du concept
de la télémaintenance et représente une mise en réseau compléte. Physiquement, ce
portique est situé dans un nuage a haute disponibilité avec des scénarios de sauvegarde, une
alimentation électrique ininterrompue et les connexions internet les plus rapides.

Le RAU se connecte au portique de services Kannegiesser exclusivement en sortie. Le
portique de services met a disposition plusieurs ordinateurs virtuels, testés, protégés,
certifiés et constamment entretenus par l'opérateur, qui sont équipés de programmes
spéciaux pour une télémaintenance optimale et garantissent ainsi la condition préalable a
une assistance des plus rapides. Une connexion au réseau de production de Kannegiesser ne
peut étre réalisée que par des employés qualifiés de Kannegiesser, ou tous les participants
sont authentifiés par une procédure a plusieurs niveaux. Les cartes a puce basées sur des
certificats sont utilisées conjointement avec des codes PIN et des mots de passe pour
garantir le plus haut niveau de sécurité.
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Ces mesures de sécurité empéchent les supporters Kannegiesser d'établir une connexion
directe entre leur ordinateur et le réseau de production de Kannegiesser. Cela a pour effet
qu'il n'existe aucune faille de sécurité par laquelle des virus ou d'autres logiciels
malveillants pourraient pénétrer via l'infrastructure de télémaintenance.

Le client décide si une connexion VPN est autorisée par Kannegiesser en tournant
Uinterrupteur a clé. En position "0" ou "hors ligne” de l'interrupteur a clé, aucune connexion
ne peut étre établie avec l'appareil ou le réseau de production (machines).

P . |

Les options suivantes sont disponibles pour la télémaintenance :

e Acceés Internet du RAU via un routeur 5G/LTE/UMTS/DSL
Dans ce cas, le client fournit un routeur 5G/LTE/UMTS/DSL par lequel la connexion
au RAU est effectuée.

e Acces Internet RAU via le réseau client
Dans ce scénario, le RAU agit comme un client (participant au réseau) dans le réseau
client. Le client doit s'assurer que le RAU peut communiquer en sortie avec les
serveurs de téléservice via TCP 443 (HTTPS). Pour cela, des informations telles que
les adresses IP (réseau client, pare-feu client, serveur DNS, pare-feu KG,
éventuellement proxy) sont nécessaires pour la configuration du RAU.
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En fonction de la maniere dont l'accés a distance doit étre réalisé, la liste de contrdle
correspondante doit étre remplie et la fonctionnalité du réseau doit étre vérifiée. La
fonctionnalité de la connexion / de l'acces a Internet doit étre assurée par le client et ne
releve pas de la responsabilité de Kannegiesser.

La mise en ceuvre de cette solution nécessite de répondre aux exigences suivantes :

1. Alimentation électrique 230V.

2. Connexion Internet
e Pour la connexion VPN, le port sortant 443 (HTTPS) est requis.
e Adressage : DHCP ou adresse IP statique et DNS pour le pare-feu.
e Les connexions via un proxy HTTP sont possibles.

Scénario 1 - Accés Internet RAU via un routeur 5G/LTE/UMTS/DSL

Le RAU est précédé d'un routeur 5G/LTE/UMTS/DSL qui fournit la connexion internet. Le
routeur doit étre fourni par le client. Le client est responsable de la fonction, de la
configuration et de l'administration. Le RAU établit une connexion VPN avec le portique de
téléservice Kannegiesser via le port 443 (HTTPS). Si nécessaire, les informations d'accés
doivent étre fournies a Kannegiesser pour la configuration du pare-feu KG (RAU].

Pour la communication entre le réseau client et le réseau de production de Kannegiesser, une
route correspondante doit étre ajoutée du coté client afin que tous les paquets soient transmis
au réseau de production de Kannegiesser via l'interface du RAU. Sur le RAU lui-méme, un
autre port est configuré a cet effet pour le réseau client.

o (D) PPPoE Username:
e . (@ PPPoE Password: KG Firewall (RAU)
* 5G/LTE'UMTS/DSL-Router
.. | | "\ Outgoing m Qutgoing 3
\ HTTPS HTTPS g
[ w ‘ Optional Routing I .
! Kannegiesser Teleservice Portal / '
\ 10.2.0.0/ 16

. S KG Machine Network "
L 10.8.0.0/ 20

\G

Customer Server/ PC KG Server
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Scénario 2 - Accés Internet RAU via le réseau client

Lors de la mise en ceuvre de l'accés a la télémaintenance via la connexion Internet existante
du client, le RAU est installé comme interface entre le réseau du client et le réseau de
production de Kannegiesser. Pour qu'une connexion VPN puisse étre établie, le RAU doit étre
configuré de maniére spécifique au client par le service Kannegiesser et une connexion
sortante via le port 443 [HTTPS) doit étre libérée par le client.

Pour la communication entre le réseau client et le réseau de production de Kannegiesser,
une route correspondante doit étre ajoutée du coté client afin que tous les paquets soient
transmis au réseau de production de Kannegiesser via l'interface du RAU.

E Customer Firewall E KG Firewall (RAU)
' -
Customer Network

~ * N : { Ourgoi
— .. Outgoing | $ ﬁ#‘:gg 5 r
P e I )
' == ‘ ' |
f | '
/ : S
\ Kannegiesser Teleservice Portal H H .
— 10.2.0.0/ 16 — ! E
_ E i
; i <
! H
: : KG Machine Network ‘
: H 10.8.0.0 /20 ’

i
H e
H

Customer Server/ PC E KG Server

9.2. Passerelle d'échange de données

La passerelle d'échange de données standardisée a été concue pour fournir des connexions
libres et réalisables aux données générales de la blanchisserie.

Il se compose d'une WebAPI utilisable en ligne avec une description compleéte et des
consignes d'action pour les programmeurs de systemes ERP.
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A chaque projet, une interface reproductible est fournie avec les éléments suivants :

e Les données de référence se référant a l'article, au catégorie, au client et a
'employé, principalement nécessaire comme base pour l'outil de téléchargement
("upload and download")

e Une liste lors du téléchargement définissant les positions de la production de
données sur les machines avec les chiffres de puissance correspondants :

o Les nombres de pieces produits pour des articles individuels comptés
o Les poids traités sur les systemes de traitement des lots

e Pour détecter qu'une machine est préte pour la production, le texte de message
indique le démarrage et l'arrét

e De plus, les classes de message correspondantes sont transmises (arrét,
information, service] pour renseigner sur l'état de la machine / du systéme.

Méme dans le cas inverse, les données de référence contenues dans le systeme ERP de la
blanchisserie sur les clients, les articles, le personnel et également les données provenant
d'autres systémes peuvent étre transmises de maniére standardisée au systeme
Kannegiesser.

En cas de demande supplémentaire d'information, de données ou méme dans le cas
particulier d'utilisation d'autres formats de données ou de fichiers, l'interface standard peut
étre étendue en option de maniére flexible grace a une personnalisation individuelle. Dans ce
cas, nous aimerions vous soumettre une offre.

Le fonctionnement et la documentation de la passerelle d'échange de données standardisée
sont disponibles sur le lien suivant.

http://develop.kannegiesser.com/apps/swagger-
ui/?url=http://develop.kannegiesser.com/docs/apis/qateways.yaml#/Master%20Data/get_v1
master data_articles

Elle est techniqguement conforme aux normes les plus récentes et comprend tout pour une
documentation automatisée pour concevoir les services WEB.

9.3 Contrat de traitement des commandes selon RGPD (Réglement

général sur la protection des données)]
N'hésitez pas a nous contacter, si vous avez besoin d'un contrat de traitement de commande.
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10. Stockage conforme des machines

Si 'entrep6t des machines est nécessaire, priére de tenir compte des conseils suivants :

e Latempérature dans la zone de stockage ne doit pas soit dépasser 50°C soit étre
inférieure 0°C.

e Eviter 'ensoleillement direct

e Les machines doivent étre protégées de 'humidité. de la poussiére et d'autre
impureté.

e L'entrepot doit étre sécurisé pour empécher l'accés des personnes non autorisées.
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